Conex | Banninger

<A> Press Inox

o /> Press Inox (304) — lTechnische Broschure
15 bis 108 mm



Conex | Banninger

]
H <A> Press Inox

Inhalt

1.0 AIGEMEINES. ..o 1

1.1 Qualitat und Zulassungen

1.2 Funktionen und Vorteile

1.3 Werkstoffe und Gewinde

1.4 Lagerung und Handhabung

1.5 EPDM-0-Ring Schwarz

1.6 Das "unverpresst-undicht" Merkmal

1.7 Kaltbiegen von Edelstahlrohren

1.8 Systemprufung

1.9 Elektrische Leitfahigkeit (Potentialausgleich)
1.10 FlieBgeschwindigkeiten

1.11 COSHH - Kontrolle von gesundheitsgefahrdenden
Stoffen (Control of Substances Hazardous to Health)

1.12 Kompatibilitat von Rohren

1.18 Produktkennzeichnung

2.0 AnwendungsbereiChe. ... 3

3.0 ProdukteignuNng .....oooveoiiiiicc 4

3.1 Heiz- und Kuhlsysteme

3.2 Nah- und Fernwarme, Solaranlagen

4.0 WarmeausSdenNUNQ ......c.oooviiiiiiiie e 4

4.1 Auswirkungen der Ausdehnung

4.2 Ausdehnungsverhalten

5.0 Korrosionsbestandigkeit, Frost-/Warmeschutz ................... 5

5.1 Frostschutz und Warmegewinnung
5.2 Innenkorrosion

5.3 AuBenkorrosion

5.4 Warmedammung

5.5 Verbindung mit anderen Werkstoffen

6.0 DruCKprufung.....ooovioioi e 6
6.1 Spulen von Wasseranlagen

6.2 Wasserenthartung

7.0 Kompatible Presswerkzeuge ............oocooviioiiiiiiiiii, 7
8.0 Verlustbeiwerte (Zeta Werte) ..........cccoooviviiiiiiiiiii 8
9.0 Installationsanforderungen ..........ccocoviiioiiiiiii 10

9.1 Platzbedarf bei Pressvorgang

9.2 Einstecktiefe und Mindestabstande zwischen Ver-
pressungen

9.3 Mindestabstand von Pressstellen zu vorhandenen
SchweiB- und Lotverbindungen

9.4 Mindestabstand von Schweil3- und Létverbindungen
zu vorhandenen Pressstellen

9.5 Kompatibilitatsliste Edelstahlrohre
10.0 Rohrvorbereitung ..o 12
11.0 Montagean!eitung ........oocooviiiiiiieic 13
11.1 <A>Press Inox (304) Fittings 15 bis 54 mm
11.2 <A>Press Inox (304) Fittings 76 bis 108 mm
12.0 SOMHIMENT ...t 15
13.0 GeWANIIBISTUNG ..o 29

A7 an |IBP GROUP company



Conex | Banninger

-
<A> Press Inox 1IN

1.0 Allgemeines

<A> Press Inox (304) Fittings aus Edelstahl mit M-Kontur sind die ideale Lésung fur Heizungsinstallationen, élfreie Druck-
luft uv.m. Die Fittings werden aus dem Werkstoff 1.4301 (AISI 304) gefertigt und wurden speziell fur die Nutzung in Heiz-

systemen entwickelt.

1.1 Qualitat und Zulassungen

Conex Banninger verfugt tber 110 Jahre Erfahrung in
der Herstellung innovativer Produkte und betreibt ein
zertifiziertes Qualitatsmanagementsystem nach

DIN EN ISO 9001,

Die <A> Press Inox (304) Fittings wurden von einer
unabhangigen nationalen Zertifizierungsstelle gepruft
und zertifiziert, wodurch ihre Eignung fur Wasseranwen-
dungen nachgewiesen wurde. <A> Press Inox (304)
wurde von folgender Stelle zertifiziert:

Tabelle 1
<A> Press Inox (304) Fittings .
15 bis 108 mm METETENRTD
| GroBbritannien | WRAS | 304

1.2 Funktionen und Vorteile

* Pressfittings aus hochwertigem Edelstahl (AISI 304)
mit M-Profil

* Geeignet fur Warm- und Kaltwasseranlagen sowie
Nah- und Fernwarme (weitere Anwendungen siehe
Abschnitt 2)

* Ausgestattet mit EPDM-O-Ring Schwarz

* Patentierte O-Ring Kontur von Conex Banninger bis
54 mm

* Unverpresst-undicht von 0,1 bis 6,0 bar bis 54 mm.
Undichte Stellen werden im Zuge der Dichtheitsprifung
sofort erkannt

* Geeignet fur Edelstahirohre gemali DIN EN 10312,
Reihe 1 und 2 (siehe Kompatibilitatsliste in Abschnitt 9)

» Kompatibel mit einer Vielzahl an gangigen Presswerk-
zeugen (siehe Liste in Abschnitt 7)

* Einsetzbar bis max. 110°C Betriebstemperatur

* Geprift und zugelassen von international anerkannten
Normungsbehodrden (wie z. B. WRAS)

¢ Erhaltlich von 15 bis 108 mm

1.3 Werkstoffe und Gewinde

Die Serie <A> Press Inox ist in zwei verschiedenen
Werkstoffausfuhrungen erhaltlich (austenitischer Edel-
stahl gemaB DIN EN 10088):

» Werkstoff 1.4301 (AISI 304) - nicht DVGW zertifiziert
* Werkstoff 1.4404 (AISI 316L) - DVGW zertifiziert

Diese Broschiire bezieht sich ausschlieBlich auf
die Serie <A> Press Inox (304) hergestellt aus dem
Werkstoff 1.4301.

Diese Serie ist nicht DVGW
zertifiziert!

Alle Fittings und Verpackungen sind
mit einem entsprechenden roten
Warnsymbol versehen, um ihrer
versehentlichen Verwendung im Trink-
wasserbereich vorzubeugen.
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Gewindeverbindungen

<A> Press Inox (304) Fittings sind den folgenden
Normen entsprechend sowohl mit Innen- als auch mit
AuBengewinde erhaltlich:

* Die Verbindungsgewinde entsprechen ISO 7-1 und
DIN EN 10226-1.

* Die Innengewinde sind parallel und die AuBengewinde
konisch ausgefuhrt.

* Die Befestigungsgewinde sind gemafl DIN EN
ISO 228-1 parallel.

1.4 Lagerung und Handhabung

Zum Schutz der Fittings vor Verunreinigung, Beschadi-
gung und Verschmutzung sind diese an einem kuhlen,
trockenen Ort zu lagern und vor direkter Sonnenein-
strahlung fernzuhalten. Die Fittings sollten zur Aufrecht-
erhaltung der Gleitfahigkeit der O-Ringe bis zu ihrer
Verwendung in der Verpackung aufbewahrt werden.

1.5 EPDM-0O-Ring Schwarz

Alle Pressfittings der Serie
<A> Press Inox (304)
sind mit einem hoch-
wertigem Dichtelement
ausgestattet. Bei den
EPDM-O-Ring Dich-
tungen handelt es

sich um peroxidver-
netzte Elastomerdich-
tungen, die eine hohe
Elastizitat sowie eine
hervorragende Kélte- und
Warmeleistung vorweisen.

<— |Leckagepfad —>»

Die Betriebsparameter der Fittings fur die
unterschiedlichen Anwendungen finden Sie in
Abschnitt 2.

1.6 Das "unverpresst-undicht" Merkmal

<A> Press Inox (304) Fittings bis 54 mm weisen das
Merkmal "unverpresst undicht" auf. Unverpresste Verbin-
dungen werden im Rahmen der Dichtheitsprifung bei
Drucken von 0,1 bis 6 bar sofort erkannt. Erreicht wird
diese Eigenschaft durch die patentierte O-Ring-Kontur.

Der O-Ring verfugt Uber zwei eingebaute Wasserlaufe,
die das Wasser im unverpressten Zustand durchflieBen
lassen, was zu erkennbaren Undichtigkeiten fUhrt, wenn
das System bei geringem Druck (0,1 bis 6 bar) gepruft
wird (die unverpressten Verbindung kénnen gepresst
werden, ohne dass zuvor das Wasser abgelassen wer-
den muss).

Die endguiltige Abdichtung erfolgt wahrend des Press-
vorgangs durch eine Materialverschiebung am O-Ring.

1.7 Kaltbiegen von Edelstahlrohren

Edelstahlrohre bis zu 28 mm geman DIN EN 10312, Reihe
1 & 2 kénnen mithilfe der entsprechenden Biegevor-
richtung mit einem Mindestbiegeradius vom 3,5-fachen
Rohrdurchmesser kalt gebogen werden.

1.8 Systempriifung

Die Druckprufung sollte den geltenden Normen und
einschlagigen Regelwerken (z.B. DIN EN 806 gibt 1,1 x
maximaler Betriebsdruck vor) entsprechend oder unter
Anleitung des sachkundigen Verarbeiters mit einem
Testdruck von hochstens dem 1,5-fachen Betriebsdruck
durchgefthrt werden (s.a. IBP Vordruck "Druckproben-
protokoll", Technischer Katalog 1.0, Allgemeine Installati-
onshinweise) s.a. Abschnitt 6.0 Druckprifung.

1.9 Elektrische Leitfahigkeit (Potentialausgleich)

<A> Press Inox (304) Fittings erhalten den Erdungs-
durchgang ohne die Notwendigkeit einer zusatzlichen
Erdungsverbindung aufrecht.

1.10 FlieBgeschwindigkeiten

Bitte beachten Sie, dass die maximalen FlieBgeschwin-
digkeiten den jeweiligen nationalen Normen und Regel-
werken entsprechen mussen, zu denen z. B. auch DIN
EN 806, Teil 2 und 3, gehdren.

1.11 COSHH - Kontrolle von gesundheitsgefahr-
denden Stoffen (Control of Substances Hazardous
to Health)

Es liegt in der Verantwortung des Endbenutzers, dafur zu
sorgen, dass bei Bedarf ein angemessener Schutz ver-
fugbar ist und die notwendigen MaBnahmen zum Schutz
der Gesundheit und zur Gewahrleistung der Sicherheit
getroffen werden. Edelstahl-Fittings sind unter normalen
Umstanden als nicht gefahrlich anzusehen.
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1.12 Kompatibilitadt von Rohren 1.13 Produktkennzeichnung

<A> Press Inox (304) Fittings kébnnen mit Edelstahl- Die <A> Press Inox (304) Fittings sind am Fittingkorper

Rohren verwendet werden, die gemaB DIN EN 10312, mit ,304“ gekennzeichnet. Diese Serie ist nicht DVGW

Reihe 1 und 2, gefertigt wurden. Die vollstandige Rohr- zertifiziert! Alle Fittings und Verpackungen sind mit einem

Kompatibilitatstabelle finden Sie in Abschnitt 9.5. entsprechenden roten Warnsymbol versehen, um ihrer
versehentlichen Verwendung im Trinkwasserbereich vor-
zubeugen.

2.0 Anwendungsbereiche

<A> Press Inox (304) Fittings sind fur die folgenden Anwendungsbereiche geeignet.

Tabelle 2

Temperatur

Anwendung Durchflussmedium °C

Warmwasserheizungen geman

DIN EN 12828 Heizungswasser VDI 2035-1 16 max. 110

Heizungs- und Fernheizungswasser

Nah- und Fernwarmeleitungen DIN 4747 VDI 2035-1 bzw. AGEW FW 510 16 max. 110
i i -35 bis +110
Therm@che Solaranlage mit Wasser und Wasser-Glykol-Gemische .
Betriebstemperaturen Mischunasverhaltnis max. 50:50 6 180 = 30 h/a
, . Wasser und Wasser-Glykol-Gemische .
Wassergefuhrte Raumkihlanlagen Mischungsverhaltnis max. 50:50 6 min. -10
Regenwassernutzungsanlagen DIN 1989 Regenwasser aus Zisternen 10 25

e Druckluftklassen 1-3
Olfreie Druckluft gemaR IS0 8573-1 10 25

Behandeltes, enthartetes und teilweise 10 max. 95
Industrie- und Prozesswasser entionisiertes Wasser mit einem pH-Wert
von 6,5 < 9 5%* 16 max. 25
VL UNISTUNG 127 k. A. -0,8 Umgebungstemperatur

nichtmedizinische Zwecke

Der maximale zulassige Chloridgehalt fur den Materialtyp 304 betragt 200 mg/I in Versorgungs- und Abwassersystemen.

* h/a — Stunden pro Jahr
** Bitte setzen Sie sich bei abweichenden Parametern mit unserer Technischen Abteilung in Verbindung:
techniksupportde@IBPGroup.com

Bitte setzen Sie sich bei anderen als in den Tabelle aufgefuhrten Anwendungsbereichen mit unserer Technischen Abteilung in
Verbindung: techniksupportde@IBPGroup.com

<A>Press Inox (304) ist nicht DVGW zertifiziert!
Alle Fittings und Verpackungen sind mit einem entsprechenden roten Warnsymbol
versehen, um ihrer versehentlichen Verwendung im Trinkwasserbereich vorzubeugen.
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3.0 Produkteignung

Beim Einsatz von <A> Press Inox (304) Fittings mussen
die in Abschnitt 2 aufgefuhrten Anwendungsparameter
sowie die Informationen zur Rohr-Kompatibilitat eingehal-
ten werden.

3.1 Heiz- und Kiihilsysteme

In geschlossenen Heiz-, Kuhl- und Kaltwassersystemen
herrscht in der Regel Sauerstofffreiheit, sodass die
Wahrscheinlichkeit von Korrosion erheblich vermindert
wird. Die gleichzeitige Verwendung verschiedenster
metallischer Werkstoffe ist somit ohne Korrosionsgefahr
moglich. Eine FlieBregel ist hierbei nicht zu beachten.

Folglich kdnnen <A> Press Inox (304) Fittings mit
anderen Werkstoffen in einem geschlossenen, sauer-
stofffreien System kombiniert werden (Verweis auf DIN
EN 14868:2005).

Bei offenen Systemen mit Entliftung sollten bei Mischin-
stallationen geeignete VorsichtsmaBnahmen getroffen
werden, um jegliche Korrosionsprobleme durch Bimetall-
reaktionen (Kontaktkorrosion) zu vermeiden.

3.2 Nah- und Fernwarme, Solaranlagen

<A> Press Inox (304) kann in Nah- und Fernwarme- sowie
in Solarheizungssystemen mit den in Abschnitt 2.0 ange-
gebenen Betriebsparametern verwendet werden. Bitte
wenden Sie sich an die tech. Abteilung, falls dem heien
Wasser spezielle Zusatzstoffe fur den Korrosionsschutz

oder zu Abdichtungszwecken hinzugefugt werden mussen.

4.0 Warmeausdehnung

4.1 Auswirkungen der Ausdehnung

Hierzu wird die allgemeine Gleichung zur Berechnung
von Langenveranderungen (Langenausdehnung)
herangezogen: AL = Lx Atx a

Variablen:
AL = Langenveranderung in mm
L =Llangeinm

At = Temperaturanderung in K
a = Langenausdehnungskoeffizient

Beispiel: Bei einem Rohr aus Edelstahl 304 von 10 m
Lange erhoht sich die Lange unabhangig von GroBe,
Wanddicke oder Hartegrad um 10,38 mm bei einem
Temperaturanstieg von 60°C, wenn der Langenaus-
dehnungskoeffizient fur Edelstahl 304 = 0,0173, d. h.
10,38 = 10 x 60 x 0,0173.

Rohre fur die Warmwasserversorgung bendtigen daher
genugend Platz, um die Ausdehnung zu ermdglichen.
Andernfalls bauen sich in den Rohrleitungen Spannun-
gen auf, die dazu fuhren konnen, dass Verbindungs-
stellen auseinandergezogen werden und/oder s.g.
ErmUdungsbriche entstehen kdnnen. Folglich bestim-
men das AusmaB und die Haufigkeit solcher Langenan-
derungen die Lebensdauer der Verbindungen oder den
Ausfall der Rohrleitung.

Tabelle 3 zeigt das AusmaB der Rohrlangenausdehnung
bei einem bestimmten Temperaturanstieg an. Bei Rohren
in Brauchwasser- und Heizungsanlagen fuhren geringe
RaumgréBen und die damit verbundenen geraden
Rohrleitungen mit den vielen normalen Biegungen und
Verséatzen dazu, dass die thermische Bewegung automa-
tisch ausgeglichen wird. Eine Langenausdehnung muss
grundsétzlich bertcksichtigt werden.

Eine schnelle, kostengunstige und effektive Methode zum
Ausgleich der Warmeausdehnung besteht darin, einfach
eine Ausgleichsbiegung bzw. ein U-Rohr in das Anlagen-
konzept zu integrieren (s.a. IBP Technischer Katalog 1.0).

4.2 Ausdehnungsverhalten

Fuhren Edelstahlrohre durch Wande, Boden und Decken,
sollten sie aufgrund von Ausdehnung und Kontraktion
Bewegungsfreiheit haben. Dies kann erreicht werden,
indem das Rohr durch eine Muffe bzw. ein Rohr mit
groBerem Durchmesser gefuhrt wird, welches Uber die
gesamte Dicke der Wand, des Bodens bzw. der Decke
oder durch flexible Verbindungen auf beiden Seiten der
Wand angebracht ist.

Durch Richtungs-
anderung

U-Rohr oder Ausgleichsbiegung

Kurze Stichleitungen zu und von Heizkorpern, welche mit
relativ langen geraden Leitungen verbunden sind, sollten
ebenfalls vermieden werden. Dies geschieht in der Regel
durch die Verwendung einer Dehnungsschleife. Dadurch
erhoht sich die Lange der Verrohrung zwischen Vor- und
Rucklauf und Heizkérperanschluss. Dennoch reichen
diese Verfahren zum Ausgleich der Warmeausdehnung,
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wie z. B. die Verwendung von Schleifen und U-Rohren,
moglicherweise nicht zum Ausgleich groBer Ausdehnun-
gen aus. In solchen Fallen kann die Verwendung von
Balgkupplungen erforderlich sein.

Tabelle 3

Die nachstehende Tabelle zeigt die Langenzunahme
durch die Warmeausdehnung infolge der Temperatur-
anderung At und die Lange des Rohres unabhangig von
Durchmesser, Hartegrad oder Wanddicke an.

Warmeausdehnung — Edelstahl 304 — Langenausdehnungskoeffizient = 0,0173

Anderung der Lange in mm bei Temperaturunterschied At in K

At=40 At=50 At=60 At=70 At=80
0,1 0,0519 0,0692 0,0865 0,1038 0,121 01384 0,1557 0173
0,2 0,1038 0,1384 0173 0,2076 0,2422 0,2768 0,3114 0,346
0,3 0,1557 0,2076 0,2595 0,3114 0,3633 0,4152 0,4671 0,519
0,4 0,2076 0,2768 0,346 0,4152 0,4844 0,5536 0,6228 0,692
0,5 0,2595 0,346 0,4325 0,519 0,6055 0,692 0,7785 0,865
0,6 0,3114 0,4152 0,519 0,6228 0,7266 0,8304 0,9342 1,038
0,7 0,3633 0,4844 0,6055 0,7266 0,8477 0,9688 1,0899 1,211
0,8 0,4152 0,5536 0,692 0,8304 0,9688 11072 1,2456 1,384
0,9 0,4671 0,6228 0,7785 0,9342 1,0899 1,2456 1,4013 1,557
1 0,519 0,692 0,865 1,038 1,211 1,384 1,557 1,73
2 1,038 1,384 1,73 2,076 2,422 2,768 3,114 3,46
3 1,557 2,076 2,595 3,114 3,633 4152 4,671 519
4 2,076 2,768 3,46 4152 4,844 5,536 6,228 6,92
5 2,595 3,46 4,325 519 6,055 6,92 7,785 8,65
10 519 6,92 8,65 10,38 12,11 13,84 15,57 17,3
15 7,785 10,38 12,975 15,57 18,165 20,76 231355 25,95
20 10,38 13,84 17,3 20,76 24,22 27,68 31,14 34,6
25 12,975 17,3 21,625 25,95 30,275 34,6 38,925 43,25

Weitere technische Informationen finden Sie in der IBP Technischen Broschure 1.0, Allgemeine Installationshinweise.

5.0 Korrosionsbestandigkeit, Frost-/\Warmeschutz

5.1 Frostschutz und Warmegewinnung

GemaB den Vorschriften mussen alle Wasserleitungen
vor Temperaturen unter dem Gefrierpunkt und Warme-
entwicklung geschutzt werden. Dies wird am effektivsten
durch den Schutz der Anlage mittels einer geeigneten
Isolierungsdicke erreicht. Bei Sonderfallen wie unbeheiz-
ten Dachraumen, kann dies durch ein selbstregulieren-
des Begleitheizungsband erzielt werden.

5.2 Innenkorrosion

Innerhalb eines Edelstahl-Rohrleitungssystems bildet
sich bei Kontakt mit Sauerstoff oder mit Sauerstoff ange-
reichertem Wasser eine Passivschicht, die zumeist aus
Chromoxid besteht. Diese Schicht verhindert das Auftre-
ten von Korrosion und sorgt fur Langlebigkeit und hohe
Wasserqualitdt. Wenn der Chloridgehalt das zulassige

Niveau Ubersteigt, kann es zum Aufbrechen der Passiv-
schicht kommen, was zum Auftreten von Korrosion in
Form von Loch-, Spalt- oder Spannungsrisskorrosion
fUhren kann.

Der maximal zulassige Chloridgehalt in Rohrleitungs-
systemen betragt 200 mg/I fur den Werkstofftyp 304. Es
konnte nachgewiesen werden, dass Loch- und Spaltkor-
rosion bei steigender Temperatur zunehmen, allerdings
sollten Temperaturschwankungen und der jeweilige Chlo-
ridgehalt in Wasseranlagen nicht zu Problemen fUhren.
Rohwasser kann allerdings einen héheren Chloridgehalt
aufweisen. In diesem Fall muss gréBere Vorsicht walten,
um sicherzustellen, dass die zulassigen Grenzwerte nicht
Uberschritten werden.
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5.3 AuBenkorrosion

Die AuBenkorrosion von Edelstahlanlagen ist vor allem
dann wahrscheinlich, wenn die Leitungen chloridhaltigen
Baustoffen oder anderen aggressiven Medien ausgesetzt
sind. In diesem Fall sollte <A> Press Inox (304) nicht ver-
wendet werden. Wenn der hohe Chloridgehalt in einigen
Teilen des Systems allerdings nicht vermieden werden
kann, mussen angemessene VorsichtsmaBnahmen zur
Risikominimierung getroffen werden. In derartigen Fallen
kann eine nachtraglicher Korrosionsschutz nach DIN EN
12068 mittels Schrumpfschlduchen vorgesehen werden.

5.4 Warmedammung

Die Warmedammung von Rohrleitungen sollte nach
MaBgabe landesweit geltender Gesetze und Normen
vorgenommen werden, z. B. DIN EN 4108, EnEV. Weitere
Details kénnen der ZVSHK-Fachinformation "Dammung
von Sanitar-und Heizungsrohrleitungen" entnommen wer-
den.

5.5 Verbindung mit anderen Werkstoffen

Edelstahl, Kupfer und Kupferlegierungen konnen pro-
blemlos miteinander kombiniert werden, ohne dass
dadurch ein Korrosionsrisiko entsteht. Bitte beachten
Sie, dass Bauteile aus unlegiertem Stahl nicht in direkter
Verbindung mit Edelstahl eingesetzt werden sollten, da
das zu Kontaktkorrosion fuhren kann. Ein Distanzstlck
aus Kupferlegierung (Messing) sollte verwendet werden,
um bei der Verbindung der ungleichen Materialien einen
Abstand von mindestens 50 mm einzuhalten. Ebenso
sind Vorkehrungen gegen Einfrieren zu treffen.

FUr Heiz- und Kuhlanwendungen kdénnen die <A> Press
Inox (304) Fittings mit Glykol-Wasser-Gemischen bis zu
einem Mischungsverhéaltnis von 50:50 eingesetzt werden
— ohne Beeintrachtigung von Produktqualitat und Dich-
telement.

Dauerhaft eingesetzte Frostschutzmittel mussen jahrlich
auf ihre Konzentration gepruft werden. Samtliche chemi-
schen Zusatze mussen vor der Verwendung genehmigt
werden, um negative Wechselwirkungen mit Werkstoffen
und Dichtungselementen (O-Ringe) auszuschlieBen. Fir
weitere Informationen wenden Sie sich bitte an die
Technische Abteilung von Conex Banninger.

6.0 Druckprufung

Druckprufungen kénnen in Nichttrinkwasser-Anlagen wie
z.B. Heizungsanlagen mit filtriertem bzw. rickstands-
freiem Wasser durchgefuhrt werden. Alternativ auch mit
Druckluft oder Inertgasen (z.B. Stickstoff) .

Die Vorgehensweise dazu kann in Anlehnung geman
ZVSHK Merkblatt: , Dichtheitsprifung von Trinkwasserins-
tallationen mit Druckluft, Inertgas oder Wasser" sinnge-
mal entnommen werden.

Weitere Details dazu im IBP Technischen Katalog: TK 1.0
»Allgemeine Installationshinweise".

Bei der Prufung von Systemen, die <A> Press Inox (304)
Fittings enthalten, mussen i.d.R. alle Verbindungen frei
und sichtbar sein.

Der empfohlene Prifdruck des Systems muss den
Anforderungen von DIN EN 806, Teil 4 (1,1 x maximaler
Auslegungsdruck) entsprechen. Der volle Prufdruck sollte
mindestens 30 Minuten lang aufrechterhalten werden,
ohne dass Anzeichen eines Druckabfalls zu erkennen
sind. Danach sollte eine vollstandige Inspektion durchge-
fuhrt werden, um eventuelle Undichtigkeiten festzustellen.

6.1 Spiilen von Wasseranlagen

Nach der Installation ist es unerlasslich, die Systeme mit
Wasser zu spulen, um Staub und Ablagerungen zu ent-
fernen. Die Inbetriebnahme des Systems ist sinngeman
DIN EN 806-4 durchzufthren.

6.2 Wasserenthartung

Hartes Wasser kann enthartet werden, um UbermaBige
Kesselsteinablagerungen in Warmwasser-Heizungsan-
lagen zu vermeiden. <A> Press Inox (304) ist vollstandig
mit dem Umkehrosmose- und dem lonenaustauschver-
fahren kompatibel und bei Verwendung mit enthartetem
und entkarbonisiertem oder entsalztem Wasser auBerst
korrosionsbestandig.
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7.0 Kompatible Presswerkzeuge

Tabelle 4

Hersteller

Pressvorrichtung

15 bis 35 mm, 19 kN Kompaktmaschinen

Pressbacken

Dimension
(mm)

EN 10312, | EN 10312,

Profil

Reihe 1 Reihe 2

Rems Mini Press ACC Rems — Mini 15-35 M v v/
Klauke MAP219/MAP2L19 Klauke — SBMX 15-28 M X v/
NovoPress — Pressbacke
Novopress ACO102/ACO103 MA5 bis M35 15-35 M v v/
. Geberit — Pressbacken [Serie 1]
Geberit Mapress | ACO102/ACO103 M15 bis M35 (schwarz) 15-35 v/ v/
Pegler XPress ACO102/ACO103 Pegler SB211, PB1-Serie 15-35 v/ v/
Conel PM1/PM1 BT Conel PB1 M15 bis M35 15-35 M 4 v/
Tabelle 5

Hersteller

Pressvorrichtung

15 bis 54 mm, 32 kN Standardmaschinen

Pressbacken

Dimension
(mm)

EN 10312, | EN 10312,

A e e

Rems Power-Press/ Akku-Press | Rems — Standard 15-54 M v/ v/
Klauke UAP2/UAP3L/UAP332 | Klauke — Standard-SB 15-54 M X v/
Novopress — Pressbacken
EC0O202/AC0O202 M5 bis M35 15-35 M v v/
Novopress — Pressschlinge —
Novopress ECO203/AC0203 M42, M54, mit ZB203-Adapter 42 - 54 M v/ v/
Novopress — Pressschlinge —
ACO202XI/ACO203XL M42, M54, mit ZB203-Adapter 42 -54 M v v/
EC0O202/AC0202 Geberit — Pressbacken [Serie 2] 15-35 M 4 4
) M15 bis M35 (schwarz)
Geberit Mapress | ECO203/AC0203 15-35 M v/ v/
Geberit — Pressschlinge — 42 - 54 M 4 v
ACO202XI/AC0203XL M42, M54 mit ZB203A-Adapter 42 — 54 M v/ v/
EC0O202/AC0O202 Pegler S227, ECOTEC-Serie 15-35 M v v
EC0O203/AC0O203 Pressbacken 15-35 M v/ v
Pegler XPress 4254 M L, y
Pegler-Pressschlinge, S228-Serie, -
ACO202XI/ACO203XL mit ZB203-Adapter 1o 54 N y S
Conel PB2 M15 bis M35 15—35 M v/ v/
Conel PM2/PM2 BT Conel PB2 SCHLINGEN M42-M54
mit ZB203-Pressbacke 4204 M 7 7
Tabelle 6
64 bis 108 mm, 32 kN Standardmaschinen
Hersteller Pressvorrichtung Pressschlingen Backenprofil
Novopress ACO202XL/203XL Novopress — Pressschlinge + ZB231- und ZB322-Adapter M
Klauke UAP4/UAP4L/UAP432 Klauke — Schlingen + SBKQC-Adapter KSP3

Ausfuhrliche Informationen zur Kompatibilitat der Maschine/des Werkzeugs finden Sie online unter www.conexbanninger.com.
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8.0 Verlustbeiwerte (Zeta Werte)

Tabelle 7
Symbol Bezeichnung € | Anwendung Symbol Bezeichnung € | Anwendung
TW H W H
Winkel oder Bogen, 0,70 X X v Verteileraustritt 0,5 X X
Richtwert nach _J ' |_
DIN 1988 T3

Sammeleintritt 1,0 X X

i

Bogen90°r/d = 0,5 1,0 X X Y Speicheraustritt 0,5 X
* (rd =12 =10 0,35 X X D:
e S bei Fittings =20 0,20 X X
TX‘-‘ nach Eintritt 10 | X | X
T DIN EN 1254) = 3,0 0,15 X X &
Winkel B =90° 1,3 X X Reduzierstlick 0,4 X X
= 60° 0,8 X X
m = 45° 0,4 X X .
Etagenbogen 0,5 X X Verengung
B-stetig = 30° 0,02 X X
. 45° 0,04 X X
O ) e 60° 007 | X | x

. Abzweig, rechtwinklige | 1,3 X X Erweiterung
JI Stromtrennung B-stetig = 10° 0,10 X X
v 20° 015 X X
——— l}.—.— 5
, . 30 020 | X X
. St 0,9 X X '
? romvereinigung 40° 020 | X X
o = Durchgang bei 0.3 X X o Dehnungsbogen 1,0 X X
| I Stromvereinigung —f—
s R Durchgang bei 0,6 X X
) ”"‘" Stromvereinigung Kompensator 2,0 X X
Voo
Vi e A Gegenlauf bei 3,0 X X I
—'I'_‘ Stromvereinigung
‘ Kompensator 2,0 X X
it Iy Gegenlauf bei 1,5 X X v -
Stromtrennung === i

%
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Symbol Bezeichnung € | Anwendung Symbol Bezeichnung € | Anwendung
TW H W H
Abzweig, bogenférmige | 0,9 X X Absperrventil
e Stromtrennung Geradsitzventil
\” DN 15 10,0 X X
. DN 20 8,5 X X
T _ Stromvereinigung 0,4 X X DN 25 70 X X
DN 32 6,0 X X
f l M DN 40 bis DN 100 50 | X | X
S v Durchgang bei 0,3 X X Schréagsitzventil
—]_ Stromtrennung DN 15 3,5 X X
‘ DN 20 2,5 X X
, DN 25 bis DN 50 2,0 X X
— — Durchgang bei 0,2 X X DN 65 07 X X
f l Stromvereinigung ’
Eckventile Ruckflussverhinderer
DN 10 7,0 X X i N O DN 15 bis DN 20 7.7 X
DN 15 4,0 X X DN 25 bis DN 40 4,3 X
DN 20 2,0 X X DN 50 3,8 X
bis DN 50 3,5 X X DN 65 bis DN 100 2,5 X
DN 65 bis DN 100 4,0 X X
Membranventile Regelventil mit
DN 15 10,0 X X Ruckflussverhinderer
DN 20 8,5 X X DN 20 6,0 X
DN 25 7,0 X X DN 25 bis DN 50 5,0 X
bis DN 32 6,0 X X N
DN 40 bis DN 100 5,0 X X
Absperrschieber Ventilanbohrschelle
Kolbenschieber DN 25 bis DN 80 5,0 X
M Kugelhahne
DN 10 bis DN 15 1,0 X X
DN 20 bis DN 25 0,5 X X
DN 32 bis DN 150 0,3 X X
Heizkorperventile 4,0 X = Heizkessel 2,5 X
(e}
Regelventil 2,0 X
Heizkdrper, Radiator 2,5 X
Druckminderer voll 30,0 X
gedffnet
D‘Q Plattenheizkorper 3,0 X

A7 an IBP GROUP company




Conex | Banninger

]
I <A> Press Inox

9.0 Installationsanforderungen

9.1 Platzbedarf bei Pressvorgang

Fur die Bauteile sind
die im Folgenden
aufgefuhrten Mindest-
abstande erforderlich,
damit das Presswerk-
zeug ordnungsgeman
bedient werden kann.

Tabelle 8

Der fur den Pressvorgang erforderliche
Abstand zwischen Fittings und Wand

Tabelle 9

Der fur den Pressvorgang erforderliche
Abstand zwischen Fittings und Wandecke

AuBenrohr X AuBenrohr Y1
GroBe (mm) mm mm GroBe (mm) mm mm mm
15 26 53 15 31 45 73
22 26 56 22 31 45 76
28 33 69 28 38 55 80
88 3 73 35 38 55 85
42 75 115 42 75 75 115
54 85 120 54 85 85 140
76 115 165 76 115 115 165
89 125 185 89 125 125 185
108 135 200 108 135 135 200
L
A
~_____ | N~ "
9.2 Einstecktiefe und Mindestabstande o
zwischen Verpressungen —
E
Tabelle 10
Einstecktiefe und Mindestabstand zwischen den Pressfittings
AuBen-J Presswulst Mindestabstand Mindestrohrlange Einstecktiefe
mm D-mm A—-mm L-mm E-mm
15 22 10 50 20
18 25 10 55 20
22 23 20 62 21
28 35,5 20 66 23
35 42,5 25 77 26
42 51 30 90 30
54 62,7 35 105 85
76 81 40 142 52
89 94 50 142 52
108 114 50 170 60
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9.3 Mindestabstand von Pressstellen zu Tabelle 11

vorhandenen SchwelB- oder Lotverbindungen Mindestabstand von einer SchweiB- und Létverbindung

Die folgenden Mindestabstande zwischen zwei Fittings RohrgroBe mm

mussen eingehalten werden, um die ordnungsgemabBe

Abdichtung sowohl der SchweiB- und Lotverbindung als 29

auch des <A> Press Inox (304) Fittings zu gewahrleis- 8

ten. Weitere Informationen finden Sie in Tabelle 11. Py =
42 15
54 20
76 40
89 50
108 50

9.4 Mindestabstand von SchweiB- und Létverbin- Tabelle 12

dungen zu vorhandenen Pressstellen Mindestabstand VerschweiBung / Létung
Achtung: SchweiB- und Lotarbeiten in direkter Nahe zu RohrgroBe mm
<A> Press Inox (304)- Verbindungen sollten vermieden 15 450
werden, da die Warmelbertragung zu einer Beeintrach- 29 600
tigung der Dichtung fuhrt. Tabelle 12 enthalt die Min- 8 200
destabstande zu den Pressstellen, die bei SchweiB3- und

Lotarbeiten eingehalten werden mussen. Wenn dieser = S0
Abstand nicht eingehalten werden kann, missen ange- 42 1200
messene VorsichtsmaBnahmen, wie beispielsweise die 54 1500
Durchfuhrung der Schweif3- und Lotarbeiten vor dem 76 2000
Einbau des Pressfittings, Umwickeln mit einem nassen 89 2000
Lappen oder die Verwendung einer Hitzeblocker-Paste, 108 2000

ergriffen werden, um die Warmeubertragung auf das
Pressfitting wahrend des SchweiB3- und Lotvorgangs zu
vermeiden.

9.5 Kompatibilitatsliste Edelstahlrohre

Die Abmessungen des zusammen mit <A> Press Inox (304) verwendeten Edelstahlrohrs mtssen DIN EN 10312,
Reihe 1 oder Reihe 2 entsprechen.

Tabelle 13
Wanddicke des Rohrs (mm)
AuBendurchmesser Rohr Wanddicke (Reihe 1) Wanddicke (Reihe 2)

108 k. A. 2,0
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10.0 Rohrvorbereitung

Das Rohr muss vor dem Einbau sachgemal vorbereitet
werden, um eine sichere und dauerhafte Verbindung zu
erzielen. Die unsachgemaBe Vorbereitung des Rohrs
kann zu einer Beschadigung des O-Rings und zu
Undichtigkeiten bei den Fittings fuhren.

Hinweis: Vermeiden Sie die Verwendung von Schleif-
scheiben, Schnellschnittsagen und Bugelsagen, da diese
nicht fur den Rohrzuschnitt geeignet sind. Wenn die
Rohrenden verformt werden, schneiden Sie das bescha-
digte Ende mit einem geeigneten Rohrschneider ab.

Vergewissern Sie sich, dass das Rohr wahrend der
Vorbereitung ausreichend abgestutzt ist und tragen Sie

eine persodnliche Schutzausristung gemal PSA-Benut-
zungsverordnung. Lassen Sie beim Umgang mit Elektro-
werkzeugen besondere Vorsicht walten. Lesen Sie vor
Gebrauch die Herstelleranweisungen.

Sicherheitshinweis: Halten Sie Ihre Hande bei der
Verwendung von Presswerkzeugen von den Pressbacken
fern. Tragen Sie dabei stets Augen- und Gehdrschutz.

GroBen 15 mm bis 108 mm

Weitere Hinweise zum Rohrzuschnitt entnehmen Sie bitte
Abschnitt 11.
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11.0 Montageanleitungen

11.1 <A> Press Inox (304) Fittings 15 bis 54 mm

Bewahren Sie die Fittings bis zu ihrem Einbau in ihrer Verpackung auf, um sie vor Verschmutzung zu schitzen und die
Schmierung der O-Ringe zu erhalten. Bitte halten Sie die fur Presswerkzeuge erforderlichen Abstande ein (siehe Abschnitt 9).

1. Rohr ablangen

* Rohre sind vorzugsweise mit einem
Rohrschneider, alternativ mit feinzah-
nigen Bugelségen oder speziellen
elektrischen Rohrsagen rechtwinklig
abzulangen.

* Vergewissern Sie sich, dass das Rohr
seine Form beibehalten hat und frei
von Beschadigungen ist.

* Winkelschleifer oder Schneidbrenner
durfen zum Ablangen nicht verwendet
werden!

4. Zusammenbauen und die
Einstecktiefe markieren

* Vor der Montage wird die Einstecktiefe
des Fittings auf dem Rohr markiert. So

kdnnen etwaige Verschiebungen vor
dem Verpressen erkannt werden.

* Das Rohr wenn méglich beim
Aufschieben drehen, um den O-Ring
nicht zu lésen.

* Rohr bis Anschlag und Einstecktiefe
aufschieben

=

2. Entgraten 3. Fittings Uberprifen

* Das Rohr innen und auBen entgraten.

* Das Rohr nach Méglichkeit nach unten
abwinkeln, damit sich im Rohr keine
Ablagerungen bilden.

* Vergewissern Sie sich, dass die Innen-
und AuBenflachen der Rohrenden glatt
sind und keine Grate und scharfen
Kanten aufweisen.

Achtung: Stellen Sie sicher, dass die
Rohroberflache frei von tiefen Riefen
oder Kratzern ist.

5. Fertigstellung der Verbindung
mithilfe des Presswerkzeugs

* Pressbacke passender Abmessung
in das Presswerkzeug einsetzen
und Pressbacke rechtwinklig auf der
Pressstelle am Fitting ansetzen.

* Der Presszyklus wird durch Starten
der Pressmaschine begonnen und ist
abgeschlossen, wenn die Pressbacken
vollstandig geschlossen sind.

Achtung: Sichere Verpressungen
kdnnen nur mit komplett zusammenge-
fahrenen Pressbacken erreicht werden.
Pressfittings bis 54 mm durfen nur
einmal verpresst werden.

* Die Pressfittings sind vor der
Verarbeitung visuell auf Unversehrtheit
zu prufen. AuBerdem ist der O-Ring auf
korrekten Sitz und Unversehrtheit zu
Uberprufen.

 Ein bewahrtes Verfahren besteht
darin, eine kleine Menge Pressfitting-
Schmiermittel von Conex Banninger
auf die O-Ringe aufzutragen, um das
Einsetzen des Rohrs zu erleichtern.

6. Fertige Verbindung

* Markieren Sie die fertige Verbindung
nach dem Pressvorgang.

* Dies zeigt, dass die markierte Stelle
schon verpresst wurden.
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11.2 <A> Press Inox (304) Fitting 76 bis 108 mm

Bitte halten Sie die fur Presswerkzeuge erforderlichen Abstande ein (siehe Abschnitt 9). Auch hier auf rechtwinklig abge-
langte und sorgféaltig entgratete Rohrenden achten und Einstecktiefe vorab markieren!

1. Rohrende einflihren

Rohr bis zum Tiefenanschlag in den
Fitting einfuhren und vorab markierte Ein-
stecktiefe beachten.

2. Pressschlinge anlegen

Offnen der Pressschlinge durch Druck auf
den Federbolzen auseinanderziehen und
um den Fitting legen.

5. Zwischenbacke vorbereiten

3. Sitz prufen

Sitz der Nut der Schlinge auf der Sicke
prufen. Die StUtzplatte der Schlinge
muss Uber das rohrseitige Ende der Ver-
bindung passen.

6. Verpressung beginnen

4. Pressschlinge schlieBen

SchlieBmechanismus zum Sicherungs-
bolzen drehen, Bolzen herabdriicken
und SchlieBlasche zum Einrasten unter
den Bolzen schieben

Passende Zwischenbacke in Pressma-
schine einsetzen, Backenhebel betatigen
und Backenkrallen vollstandig in Schlin-
gennuten einsetzen.

Nach Ende des Pressvorgangs Zwi-
schenbacke durch Betatigung der
Backenhebel I16sen und danach Schlinge
abnehmen.

7. Verpressung abschlieBen 8. Zweite Verpressung 108 mm

Zur vollstandigen Verpressung

einer 108 mm-Verbindung muss der
Fitting beim Einsatz unserer Novo-
press-Presswerkzeuge immer zwei
Pressvorgangen unterzogen werden.
Pressschlinge in Position belassen und
wie unter 5.5 beschrieben die zweite
Zwischenbacke einsetzen. Dann wie
unter 5.6 und 5.7 beschrieben den Press-
vorgang wiederholen.

Verpressung kann erst nach ordnungs-
gemaBer Befestigung an der Zwischen-
backe erfolgen! Danach Verpressung
einleiten.
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12.0 Sortiment

PSNDO0O1
Bogen 90° I/A

PSND085
Uberspringbogen I/l

PSND130G
T-Stlck
mit zyl. IG (Rp)

PSND243G
Ubergangsnippel
mit kon. AG (R)

PSND340G
Rohrverschraubung
konisch dichtend
mit zyl. IG (Rp)

PSNDO002
Bogen 90° I/

PSND090G
Winkel 90°
mit zyl. 1G (Rp)

PSDN133G
T-Stlck mit kon. AG (R)

PSND270
Muffe I/I

PSND341G
Rohrverschraubung
konisch dichtend
mit kon. AG (R)

PSND002G
Bogenverschraubung
90° mit zyl. IG (G)

PSND092G
Winkel 90°
mit kon. AG (R)

PSDN230B
Flansch PN16

PSND270G
Ubergangsmuffe
mit zyl. IG (Rp)

PSND471G
Deckenwinkel mit 2
Lochflansch mit zyl.
IG (RP)

PSNDO041
Bogen 45° I/l

PSNDO040
Bogen 45° I/A

PSND130
T-Stlck reduziert 3x|

PSND130
T-Stlck 3x|

PSND355
Halbe Verschraubung
mit zyl. IG (G)

PSDN243
Reduziernippel A/l

PSND275
Schiebemuffe I/l

PSND301

MPABPSOIL100ML
Dichtring
Benetzungsmittel
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PSNDOO1
Bogen 90° I/A

Artikelnummer ‘ Abmessung Z
PSNDO00O1 0150000 15 25
PSNDOO1 0180000 18 30
PSNDO0O1 0220000 22 36
PSNDO001 0280000 28 68,5 76 46
PSNDO0O1 0350000 35 73,5 90 48
PSNDO001 0420000 42 85 100 55
PSNDO001 0540000 54 104 121 69
PSNDO001 0760000 76 177 166 124
PSNDO0O1 0890000 89 205 194 147
PSNDO0O1 1080000 108 247 240 175

,—\ |
PSND002 il
Bogen 90° I/

Artikelnummer ‘ Abmessung ‘ Z
PSND002 0150000 15 25
PSND002 0180000 18 30
PSND002 0220000 22 36
PSND002 0280000 28 68,5 45,5
PSND002 0350000 35 73,5 47,5
PSND002 0420000 42 85 89
PSND002 0540000 54 104 69
PSND002 0760000 76 177 124
PSNDO002 0890000 89 205 147
PSNDO002 1080000 108 247 175

Hinweis: Sofern nichts anderes festgelegt wurde, sind alle Abmessungen in mm angegeben.
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PSNDO002G
Bogenverschraubung 90° mit zyl. IG (G)

T

:
:

Artikelnummer ‘ Abmessung ‘ L S
PSND002G0150400 15x1/2" 45 24
PSND002G0180400 18 x 1/2" 50 24
PSND002G0220600 22 x 3/4" 57 30
PSND002G0280800 28 x 1" 68 58,5 45 37
PSND002G0351000 35x11/4" 73,5 65 47,5 46
PSND002G0421200 42 x11/2" 85,5 83 55,9 52,5
PSND002G0541600 54 x 2" 116 106 81 64

PSND040 .,
Bogen 45° I/A

Artikelnummer ‘ Abmessung ‘ Z
PSND040 0150000 15 19
PSND040 0180000 18 19
PSND040 0220000 22 24
PSNDO040 0280000 28 29
PSNDO040 0350000 35 32
PSND040 0420000 42 70 78 40
PSNDO040 0540000 54 83 92 48
PSND040 0760000 76 113,5 111 60,5
PSND040 0890000 89 129 130 71
PSNDO040 1080000 108 156 157 84

Hinweis: Sofern nichts anderes festgelegt wurde, sind alle Abmessungen in mm angegeben.
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PSNDO041
Bogen 45° |/I
Artikelnummer
PSNDO041 0150000

‘ Abmessung

PSNDO041 0180000

PSND041 0220000

PSNDO041 0280000

PSND041 0350000

PSNDO041 0420000

PSND041 0540000

PSNDO041 0760000

PSNDO041 0890000

PSNDO041 1080000

PSNDO085
Uberspringbogen I/1
Artikelnummer
PSNDO085 0150000

‘ Abmessung ‘
15

/

1

AR

167

127

12,5

PSND085 0180000

18

186

146

PSND085 0220000

22

203

161

16

PSND085 0280000

28

227,5

181,5

20,5

PSNDO090G

Winkel 90° mit zyl. IG (Rp)

Artikelnummer
PSND090G0150400

‘ Abmessung ‘

15 x 1/2" 53,5

2

L1

=

33,5

15,5

PSND090G0180400

18 x 1/2" 53,7

33,7

15,5

PSND090G0220400

22x1/2" 53,7

32,7

15,5

PSND090G0220600

22 x 3/4" 61

16,5

PSND090G0280800

28 x 1" 69,5

46,5

PSND090G0351000

35x 1 1/4" 77,5

51,3

21,5
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fih
PSND092G .
Winkel 90° mit kon. AG (R)

Artikelnummer ‘ Abmessung ‘ 21 ‘ S
PSND092G0150400 15 x1/2" 59 37 39 21 24,5
PSND092G0180400 18 x 1/2" 61 37 41 21 24,5
PSND092G 0220600 22 x 3/4" 62,5 46 41,5 29,5 28
PSND092G0280800 28 x 1" 71 54 48 35 34
PSND092G0351000 35x 1 1/4" 78 55 52 33 44
PSND092G0421200 42 x11/2" 84 60 54 35 50
PSND092G0541600 54 x 2" 97,5 65 62,5 38 62

PSND130

T-Stuck 3xI

Artikelnummer ‘ Abmessung ‘

PSND130 0151515 15
PSND130 0181818 18 68 42 14 10,5
PSND130 0222222 22 74 45 16 13,5
PSND130 0282828 28 84 52 19 17
PSND130 0353535 35 103 57 25 19,5
PSND130 0424242 42 116 62 28 23
PSND130 0545454 54 140 77 35 29,5
PSND130 0767676 76 224 108,5 64 88,3
PSND130 0898989 89 252 125,5 68 67,5
PSNDT 108108108 108 304 151 80 79

Hinweis: Sofern nichts anderes festgelegt wurde, sind alle Abmessungen in mm angegeben.
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pal
L

PSND130* e
T-Stiick reduziert 3x1 L
Artikelnummer ‘ Abmessung ‘ L ‘ 21
PSND130 0181518 18x15x18 68 41,5 14 21,5
PSND130 0221522 22x15x 22 74 43 16 23
PSND130 0221822 22x18x22 74 45 16 25
PSND130 0281528 28 x 15x 28 84 46,5 19 26,5
PSND130 0281828 28x 18 x 28 84 48,5 19 28,5
PSND130 0282228 28 x 22 x 28 84 48,5 19 27,5
PSND130 0351535 35x15x35 102,5 49 25 29
PSND130 0351835 35x 18 x 35 102,5 51 25 31
PSND130 0352235 35x22x35 102,5 51 25 30
PSND130 0352835 35x28x 35 102,5 54,5 25 &1,
PSND130 0421542 42 x 15 x 42 116 52,5 28 32,5
PSND130 0421842 42 x 18 x 42 116 54,5 28 34,5
PSND130 0422242 42 x 22 x 42 116 54,5 28 33,5
PSND130 0422842 42 x 28 x 42 116 58 28 35
PSND130 0423542 42 x 35x 42 116 60,5 28 34,5
PSND130 0541554 54 x 15 x 54 140 59 35 39
PSND130 0541854 54 x 18 x 54 140 61,5 35 41,5
PSND130 0542254 54 x 22 x 54 140 61 815 40
PSND130 0542854 54 x 28 x 54 140 64,5 35 41,5
PSND130 0543554 54 x 35 x 54 140 67 &5 41
PSND130 0544254 54 x 42 x 54 140 68,5 35 38,5
PSND130 0762276 76 x 22 X 76 224 72,5 64 52
PSND130 0762876 76 x 28 x 76 224 76 64 58,5
PSND130 0763576 76 x 35 x 76 224 78,5 64 52,5
PSND130 0764276 76 x 42 X 76 224 80 64 50
PSND130 0765476 76 X 54 X 76 224 88,5 64 54
PSND130 0892289 89 x 22 x 89 252 78 68 57
PSND130 0892889 89 x 28 x 89 252 82,5 68 60
PSND130 0893589 89 x 35x89 252 84 68 58
PSND130 0894289 89 x 42 x 89 252 86,5 68 56,5
PSND130 0895489 89 x 54 x 89 252 95 68 60,5
PSND130 0897689 89 x 76 x 89 252 114 68 61
PSNDT 108022108 108 x 22 x 108 304 87 80 66
PSNDT 108028108 108 x 28 x 108 304 93 80 70
PSNDT 108035108 108 x 35 x 108 304 85 80 70
PSNDT 108042108 108 x 42 x 108 304 103 80 73
PSNDT 108054108 108 x 54 x 108 304 105,5 80 71
PSNDT 108076108 108 x 76 x 108 304 124,5 80 71,5
PSNDT 108089108 108 x 89 x 108 304 134 80 76

*In dieser Beschreibung wird die folgende Abfolge eingehalten: Endstlck, Abzweig, Endstlck.
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PSND130G*
T-Stiick mit zyl. IG (Rp)

Artikelnummer ‘ Abmessung ‘ L S
PSND130G0150415 15x1/2"x 15 34 39,5 14 26
PSND130G0180418 18 x 1/2"x 18 34 41 14 26
PSND130G0180618 18 x 3/4"x 18 34 42 14 31
PSND130G0220422 22 x 1/2"x 22 37 43 16 26
PSND130G0220622 22 x 3/4"x 22 37 44 16 31
PSND130G0280428 28 x 1/2"x 28 42 46 19 26
PSND130G 0280628 28 x 3/4"x 28 42 47 19 31
PSND130G0280828 28x1"x 28 42 51 19 39
PSND130G0350435 35x 1/2"x 35 51 49 25 26
PSND130G0350635 35x3/4"x 35 51 50 25 31
PSND130G0350835 35x1"x 35 51 86,9 25 39
PSND130G0351035 35x 1-1/4"x 35 51 55,5 25 48
PSND130G0420442 42 x 1/2"x 42 58 52 28 26
PSND130G0420642 42 x 3/4" x 42 58 53 28 31
PSND130G0420842 42 x 1"x 42 58 57 28 39
PSND130G0421242 42 x1-1/2"x 42 58 61 28 55
PSND130G 0540454 54 x 1/2" x 54 70 58 35 26
PSND130G0540654 54 x 3/4" x 54 70 59 35 31
PSND130G 0540854 54 x 1"x 54 70 63 35 39
PSND130G0541654 54 x 2" x 54 70 73 35 67
PSND130G0760676 76 x 3/4" x 76 112 71,5 64 31
PSND130G0761676 76 x2"X 76 112 85 59 67
PSND130G0890689 89 x 3/4" x 89 126 775 68 31
PSND130G0891689 88,9x2"x88,9 126 90,5 68 67
PSNDTG108006108 108 x 3/4" x 108 152 91 80 31
PSNDTG108016108 108 x 2" x 108 152 100 80 67

*In dieser Beschreibung wird die folgende Abfolge eingehalten: Endstick, Abzweig, Endstick.

Hinweis: Sofern nichts anderes festgelegt wurde, sind alle Abmessungen in mm angegeben.
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Flansch PN16

PSND133G* et
T-Stiick mit kon. AG (R)

Artikelnummer ‘ Abmessung ‘ L ‘ S
PSND133G0150315 15x 3/8"x 15 34 34,5 14 19
PSND133G0150415 15x1/2" x 15 34 40 14 24
PSND133G0180418 18 x1/2"x 18 34 42 14 24,5
PSND133G0180618 18 x 3/4"x 18 34 44 14 28
PSND133G0220622 22 x 3/4"x 22 37 48 16 28
PSND133G0280828 28 x 1" x 28 42 52 19 34
PSND133G0351035 35x11/4"x 35 51,2 60 25 44

*In dieser Beschreibung wird die folgende Abfolge eingehalten: Endstlck, Abzweig, Endstlck.
. !
jlin T
L;uﬁu
PSND230B K

Artikelnummer Abmessung n
PSND230B0150000 15 43 14 23 95 65 14 4
PSND230B0180000 18 43 14 23 95 65 14 4
PSND230B0220000 22 48 16 27 105 75 14 4
PSND230B0280000 28 56 16 &8 115 85 14 4
PSND230B0350000 35 60,5 18 34,5 140 100 18 4
PSND230B0420000 42 73 18 43 140 100 18 4
PSND230B0540000 54 89 20 54 165 125 18 4
PSND230B0760000 76 109 20 56 185 145 18 8
PSND230B0890000 89 123 20 65 200 160 18 8
PSND230B1080000 108 150 22 78 220 180 18 8
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PSND243
Reduziernippel A/l

Artikelnummer

Abmessung

I

PSND243 0181500 18 x 15 18 66 35,5 46
PSND243 0221500 22x15 22 67 32 45
PSND243 0221800 22x18 22 66 33 46
PSND243 0281500 28x 15 28 92 45 68
PSND243 0281800 28x 18 28 88,5 49 68,5
PSND243 0282200 28 x 22 28 73 40 52
PSND243 0351500 35x 15 35 90 53 70
PSND243 0351800 35x 18 35 92,5 53 72,5
PSND243 0352200 35 %22 35 95 53 74
PSND243 0352800 35x28 35 85 58 75
PSND243 0421500 42 x15 42 92 53 72
PSND243 0421800 42 x 18 42 93,5 45 73,5
PSND243 0422200 42 x 22 42 94 54 73
PSND243 0422800 42 x 28 42 96 52 73
PSND243 0423500 42 x 35 42 93 45 67
PSND243 0541500 54 x 15 54 9 60 79
PSND243 0541800 54 x18 54 99,5 50 79,5
PSND243 0542200 54 x 22 54 99 60 78
PSND243 0542800 54 x 28 54 102 60 79
PSND243 0543500 54 x 35 54 104 59 78
PSND243 0544200 54 x 42 54 102 50 72
PSND243 0762200 76 x 22 76,1 138,5 70 117,5
PSND243 0762800 76 x 28 76,1 140 70 17
PSND243 0763500 76 x 35 76,1 142 70 116
PSND243 0764200 76 x 42 76,1 140 70 110
PSND243 0765400 76 x 54 76,1 145 70 110,5
PSND243 0894200 89 x 42 89,9 154 80 124
PSND243 0895400 89 x 54 89,9 156 80 121,5
PSND243 0897600 89 x 76 89,9 176 80 123
PSND243 1085400 108 x 54 108 180 S5 145,5
PSND243 1087600 108 x 76 108 192 95 139
PSND243 1088900 108 x 89 108 210 95 152

Hinweis: Sofern nichts anderes festgelegt wurde, sind alle Abmessungen in mm angegeben.
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PSND243G
Ubergangsnippel mit kon. AG (R)
Artikelnummer ‘ Abmessung ‘
PSND243G0150300 15 x 3/8" 54 10,5 34 19
PSND243G0150400 15 x 1/2" 96 15 39,5 24
PSND243G0150600 15 x 3/4" 65,5 15,5 45,5 28
PSND243G0180400 18 x 1/2" 61,5 15 41,5 24
PSND243G0180600 18 x 3/4" 65,5 15,5 45,5 28
PSND243G0220400 22 x 1/2" 62,5 15 445 24
PSND243G0220600 22 x 3/4" 65,5 15,5 445 28
PSND243G0220800 22 x1" 71 18 50 34
PSND243G0280600 28 x 3/4" 85 15,5 62 28
PSND243G0280800 28 x 1" 71 18 48 34
PSND243G0281000 28 x 1 1/4" 81 21 58 44
PSND243G0350800 35x 1" 71,5 18 45,5 89
PSND243G0351000 35x11/4" 78,5 21 52,5 44
PSND243G0351200 35x11/2" 91 23/ 65 50
PSND243G0421000 42x11/4" 96 21 66 44
PSND243G0421200 42x11/2" 81 23,5 51 50
PSND243G0541200 54 x11/2" 105,5 23,5 69,5 50
PSND243G0541600 54 x 2" 96,5 25,8 61,5 62
PSND243G0762000 76x21/2" 1275 26,7 74,5 85
PSND243G0892400 89 x 3" 144,5 29,8 86,5 95
PSND243G1083200 108 x 4" 170 39,3 98 125

PSND270
Muffe 1/1
Artikelnummer ‘ Abmessung 4
PSND270 0150000 15 48 8
PSND270 0180000 18 48 8
PSND270 0220000 22 50 8
PSND270 0280000 28 56 10
PSND270 0350000 35 65 13
PSND270 0420000 42 74 14
PSND270 0540000 54 86 16
PSND270 0760000 76 141 85
PSND270 0890000 89 162 42
PSND270 1080000 108 194 44
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PSND270G

Ubergangsmuffe mit zyl. IG (Rp)

Artikelnummer ‘ Abmessung ‘ L L1 Z ‘ S
PSND270G0150300 15 x 3/8" 54 13,5 20 19
PSND270G0150400 15 x 1/2" 58,5 15 22,5 26
PSND270G0150600 15 x 3/4" 61,5 16,3 24,5 31
PSND270G0180400 18 x 1/2" 60,5 15 24,5 26
PSND270G 0180600 18 x 3/4" 61,5 16,3 24,5 31
PSND270G0220400 22 x 1/2" 60,5 15 23,5 26
PSND270G0220600 22 x 3/4" 62 16,3 24 31
PSND270G0220800 22 x 1" 69 19,1 28 39
PSND270G0280600 28 x 3/4" 65 16,3 25 31
PSND270G0280800 28 x 1" 69 19,1 26 39
PSND270G0281000 28 x 1 1/4" 75,5 21,4 30,5 48
PSND270G0350800 35x 1" 87,5 19,1 41,5 39
PSND270G0351000 35x11/4" 73,5 21,4 24,5 48
PSND270G 0351200 35x11/2" 86 21,4 38 55
PSND270G0421000 42 x 1 1/4" 92 21,4 39 48
PSND270G0421200 42x11/2" 77 21,4 24 55
PSND270G0541200 54 x11/2" 102,5 21,4 44 55
PSND270G0541600 54 x 2" 91,5 25,7 29 67
PSND270G0762000 76x21/2" 115,5 26,6 35,5 84
PSND270G0892400 89 x 3" 133 28,2 47 96

PSND275
Schiebemuffe I/l

Artikelnummer Abmessung ‘ L
PSND275 0150000 15 74
PSND275 0180000 18 78
PSND275 0220000 22 83
PSND275 0280000 28 92
PSND275 0350000 35 101
PSND275 0420000 42 118
PSND275 0540000 54 142
PSND275 0760000 76 224
PSND275 0890000 89 252
PSND275 1080000 108 304
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PSND301
Kappe
Artikelnummer ‘ Abmessung
PSND301 0150000 15
PSND301 0180000 18
PSND301 0220000 22
PSND301 0280000 28 47,5 23
PSND301 0350000 35 51 26
PSND301 0420000 42 52,5 30
PSND301 0540000 54 62 35
PSND301 0760000 76 101 5€
PSND301 0890000 89 112 58
PSND301 1080000 108 134 72
=5

PSND340G — L

Rohrverschraubung konisch dichtend mit zyl. f&

IG (Rp) " .

Artikelnummer ‘ Abmessung ‘ L z S ‘ S2

PSND340G0150400 15x 1/2" 74,5 32,5 24 22
PSND340G0150600 15 x 3/4" 78,5 34,5 30 27
PSND340G0180400 18 x 1/2" 76,5 34,5 24 22
PSND340G0180600 18 x 3/4" 775 32,5 30 27
PSND340G0220600 22 x 3/4" 775 32,5 30 27
PSND340G0220800 22 x 1" 84,5 3.5 36 34
PSND340G0280800 28 x 1" 88 37 36 34
PSND340G0281000 28 x 1 1/4" 91 38 46 43
PSND340G0351000 35x11/4" 93,5 375 46 43
PSND340G0421200 42 x11/2" 106 44 526 50
PSND340G0541600 54 x2" 120 48 65 60

Hinweis: Sofern nichts anderes festgelegt wurde, sind alle Abmessungen in mm angegeben.
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PSND341G
Rohrverschraubung konisch dichtend
mit kon. AG (R)

halbe Verschraubung mit zyl. IG (G)

Artikelnummer ‘ Abmessung ‘ ‘ S2
PSND341G0150400 15x1/2 91,5 71,5 24 21,5
PSND341G0150600 15 x 3/4 94,5 74,5 30 27
PSND341G0180400 18 x1/2" 93,5 73,5 24 21,5
PSND341G0180600 18 x 3/4" 91,5 71,5 30 27
PSND341G0220400 22 x 1/2" 87 67 30 28
PSND341G0220600 22 x 3/4" 94,5 73,5 30 27
PSND341G0220800 22 x 1" 101 80 36 34
PSND341G0280800 28 x 1" 104,5 81,5 36 34
PSND341G0351000 35x11/4" 11,5 85,5 46 43
PSND341G0421200 42 x11/2" 125 95 5285 50
PSND341G0541600 54 x 2" 141 106 64 62

S
PSND355

Artikelnummer ‘ Abmessung
PSND355 0150400 15 x 1/2" 49,5 29,5 24
PSND355 0150600 15 x 3/4" 51,5 &5 24
PSND355 0180400 18 x 1/2" 50,5 30,5 24
PSND355 0180600 18 x 3/4 52,5 32,5 24
PSND355 0220600 22 x 3/4" 51,5 30,5 30
PSND355 0220800 22 x 1" 58,5 32,5 36
PSND355 0280800 28 x 1" 57 34 36
PSND355 0281000 28 x 1 1/4" 57,5 34,5 46
PSND355 0351000 35x11/4" 60 34 46
PSND355 0351200 35x11/2" 68 42 52,5
PSND355 0421200 42x11/2" 69,5 39,5 52,5
PSND355 0421600 42 x2" 85,5 88,9 64
PSND355 0541600 54 x 2" 88 53 64

Hinweis: Sofern nichts anderes festgelegt wurde, sind alle Abmessungen in mm angegeben.
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PSND471G

Deckenwinkel mit 2 Lochflansch

mit zyl. 1G (RP)

Artikelnummer ‘ Abmessung ‘ L
PSND471G0150400 15x1/2" 48,5 27 28,5 12 45 26
PSND471G0180400 18 x 1/2" 50,5 27 30,5 12 45 26
PSND471G0220600 22 x 3/4" 58 35 37 18 50 31
Dichtring Benetzungsmittel
Artikelnummer ‘ GroBe
MPABPSOIL100ML 100 ml
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13.0 Gewahrleistung

Conex Banninger bietet selbstverstandlich auch bei
<A> Press Inox (304) die branchenubliche Gewahrleis-
tung auf die einwandfreie Beschaffenheit der Bauteile
und die Dichtheit der Verbindung bei fachgerechter
Verarbeitung gemaB unserer Verarbeitungsrichtlinien.
Zusatzlich gilt unsere Haftungstubernahmevereinbarung
mit dem ZVSHK bzw. BIV. Erganzend gelten die gesetz-
lichen Regelungen und unsere Allgemeinen Auftrags-
und Lieferbedingungen.

Anderungsvorbehalt/Unverbindlichkeitserklarung

Wir weisen darauf hin, dass alle Abbildungen, MaBan-
gaben und Hinweise in diesem Dokument unverbindlich
sind und wir uns Anderungen jeglicher Art vorbehalten,
auch ohne dies besonders bekanntzugeben. Unsere
technische Beratung basiert auf Inagjahriger Erfahrung
und dem aktuellen Stand des Wissens. Trotzdem kénnen
wir keine Gewahr Ubernehmen.

Reklamationsprozess:

Jede Produktbeanstandung ist zunachst innerhalb
eines Monats, nach der ersten Meldung eines

solchen Vorfalls, dem zustandigen Kundendienstkontakt
(siehe Adresse unten) mitzuteilen. Die fehlerhaften
Produkte missen mit einem vollstédndig ausgefiillten
»Reklamationsbogen” an den zustandigen Kunden-
dienstkontakt zurickgeschickt werden (siehe Adresse
unten). Der ,Reklamationsbogen® ist auf der Conex
Banninger Website unter ,Service und Lieferbedingun-
gen“ als Download verfugbar oder kann auf Anfrage
vom zustandigen IBP-Kundendienstkontakt angefordert
werden (siehe unten). Der Antragsteller muss auf Ver-
langen von Conex Universal Ltd. den Nachweis tiber
das Kaufdatum des betreffenden Produkts/der betref-
fenden Produkte durch den Endverbraucher erbringen.

Die Adresse fiir die Riicksendung lautet:

IBP GmbH

Customer Service
Theodor-Heuss-Str. 18
35440 Linden
Deutschland

Nach Erhalt des beanstandeten Produkts/ der bean-
standeten Produkte und des ausgefullten ,Reklamations-
bogen®, wird der Kundendienst dessen Erhalt schriftlich
bestatigen. Dieser wird dann gemas den internen
Verfahren von Conex Universal Limited bearbeitet.

Um eine Prafung und detaillierte Untersuchung lhres
Anspruchs zu ermoglichen, stellen Sie bitte sicher, dass
die folgenden Anforderungen erfullt sind:

* Beanstandete Verbindungen und/ oder Elemente
mussen gemeinsam mit mindestens 50 mm
montiertem Rohr an jedem Abzweig (Ende) aus der
Installation geschnitten werden, um eine Uberpriifung
zu ermdglichen.

* Beanstandete Freistromventile und/ oder Kugel-
hahne mussen gemeinsam mit mindestens 50 mm
montiertem Rohr an jedem Abzweig (Ende) aus der
Installation geschnitten werden, um eine Uberprifung
zu ermadglichen.

* Sachmangel sowie die damit verbundenen
Schaden muissen dokumentiert werden und
als Fotobeweis gemeinsam mit dem Reklamations-
bogen eingereicht werden.

* Rechnungen Uber angefallene Kosten, die mit dem
Schadensfall in Verbindung stehen, sind ebenfalls mit
dem Antragsformular einzureichen.

Die Nichteinhaltung der oben genannten
Anforderungen kann zu einer Verzégerung bei
der Bearbeitung Ihres Antrags oder zu dessen
Ablehnung fiihren.
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>B< Press Gas
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>B< Press Solar

IBP GmbH
Theodor-Heuss Str. 18
35440 Linden
Deutschland

Tel: +49 (0)6403 7785 - 0

Fax: +49 (0)6403 7785 - 361
Email: customerservicede@ibpgroup.com

www.conexbanninger.com

Der Inhalt dieser Publikation dient nur der allgemeinen Information. Es liegt in der Verantwortung des Verwenders, die Eignung eines Produkts fur den beabsichtigten Zweck zu bestimmen bzw.
sicherzustellen, dass die Produktdaten und Spezifikationen fir den beabsichtigten Zweck geeignet sind. Sollte eine Klarung erforderlich sein, so steht unsere technische Abteilungen fir Fragen zur
Verfligung. Alle Produkte miissen gemaB unseren Installationsanweisungen verarbeitet werden. Im Interesse der technischen Entwicklung behalten wir uns das Recht vor, Spezifikationen, Design
und Werkstoffe ohne Vorankiindigung zu &ndern

Die Produkte von Conex Banninger sind nach vielen européischen Normen und Zulassungsystemen gepruft und zertifiziert. Dies ist eine Darstellung des gesamten Produktportfolios von Conex
Universal Ltd. Patente und Marken sind in zahlreichen Landern registriert und rechtlich geschutzt.
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>B< Press Carbon
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>B< Push
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>B< Sonic
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>B< Qyster

Vereinigtes Konigreich
Conex Universal Limited

Spanien
IBP Atcosa SL

Frankreich
Conex Banninger SRL

Conex | Banninger

Conex Compression

Conex | Banninger

Valves

Conex | Banninger

Series 3000

Conex Banninger

Series 4000

Conex Banninger

Series 5000

Italien

IBP Béanninger ltalia srl

Polen Vertrieb, Marketing und Logistik
IBP Instalfittings Sp z.0.0.

USA
IBP Group LLC

Weitere Informationen zu Patenten und geschutzen Marken finden Sie unter www.conexbanninger.com.
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Series 8000
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>B< MaxiPro

Conex |Banninger

>B< ACR

K65

Conex | Banninger

OEM

China
IBP China
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